HORBURG

Ganzheitlich gedacht -
Neustart in Rekordzeit
Gesamtldsung fur die
neue Produktion

von Feinjersey Colours




Im Fokus:

Effizienz und Zuverldassigkeit

Bei Feinjersey Colours in Rankweil
werden Textilien gefdrbt und veredelt.
Nach einem Brand 2021 wurde die be-
stehende Farberei vollstandig zerstort.
Der Kunde entschied sich fUr einen
kompletten Wiederaufbau innerhalb
der bestehenden Halle, was eine an-
spruchsvolle Aufgabe des Bauens im
Bestand darstellte.

Wir erhielten die Gesamtverantwortung
fUr die Planung und Umsetzung aller
gebdudetechnischen Anlagen sowie
der prozessrelevanten Medien und
Energieversorgungen. Neben der Kon-
zeption und Realisierung standen
Termin- und Kosteneffizienz, Betriebs-
sicherheit, Energieeinsparung und
CO»-Reduktion im Fokus. Dank unseres
hohen Vorfertigungsgrades konnte
die gesamte AusfUhrung in sehr kurzer
Zeit umgesetzt werden.

Neue MaBstdbe in der Produktion

Durch mehrerer W&rmeruckgewin-
nungsanlagen kann der Einsatz von
Primdrenergie in Form von Gas erheb-
lich reduziert werden. Die Abwd&rme-
quellen werden erfasst und zentral
zusammengefuhrt, um die gewonnene
Energie dann zielgerichtet auf die
jeweiligen Verbraucher zu verteilen.
Durch den Einsatz von Grundwasser
und der neuen zweistufigen Adiabatik-

Technologie kann die Halle komplett
ohne Kompressionskdaltemaschinen
klimatisiert werden. Diese Losung
reduziert den Energiebedarf um rund
90% und ermdglicht zugleich ein an-
genehmes Arbeitsumfeld.

Umweltschutz, der sich rentiert

Beim CO,-gestutzten Neutralisations-
prozess wird das bei der Verbrennung
von Erdgas fUr die Dampferzeugung
entstehende CO, zur Abwassernach-
behandlung verwendet. Dadurch wird
Kohlendioxid gebunden und der pH-
Wert gesenkt.

Vorteile fUr Kunde und Umwelt: Kein
Einsatz von Sduren und nachhaltige
Senkung von CO,-Emissionen.

Integration komplexer Gebdude-
technik in Bestandsstruktur

Eine der gréBten Herausforderungen
bestand in der Integration aller tech-
nischen Anlagen in die bestehende
Hallenstruktur. Aufgrund begrenzter
Platzverhdaltnisse, statischer Vorgaben
und vorhandener LeitungsfUhrungen
war eine prdzise Planung erforderlich.
Horburger realisierte die gebdudetech-
nischen Systeme - Heizung, Kalte,
LUftung, Klimatisierung, Druckluft sowie

die komplette Medienversorgung —

in einer gewerkeUbergreifend abge-
stimmten und koordinierten Umsetzung.
Besonderes Augenmerk wurde auf den
Korrosionsschutz gelegt, da im Farbe-
prozess chemische Stoffe zum Einsatz
kommen. Aus diesem Grund wurden
ausschlieBlich hochwertige und wider-
standsfdhige Materialien wie Edelstahl
und Kunststoffe der héchsten GUte-
klasse verwendet.

Prozessorientierte Anlagenauslegung
fur maximale Betriebssicherheit

Die technische Planung erfolgte auf
Basis einer umfassenden Analyse der
FArbeprozesse und Maschinenanfor-
derungen. Ziel war es, eine robuste,
betriebssichere und energieeffiziente
Versorgungstechnik zu schaffen,

die prdzise auf die Anforderungen der
gesamten Produktion abgestimmt ist.
Durch die enge Verzahnung von Pro-
zessverstédndnis und technischer
Umsetzung konnte eine maBgeschnei-
derte L&sung entwickelt werden, die
reibungslose und sichere Abldufe lang-
fristig gewdhrleistet.

Das Energie- und Medienmanage-
ment ermoéglicht vollstdndige Trans-
parenz der Energieverbrduche bis
auf die Produktebene.

»INn nur 8 Monaten realisierte Horburger die Planung und
Umsetzung des Neubaus unserer FArberei mit Fokus auf
Energie- und Wassereinsparung, CO2-Reduktion und
Warmeruckgewinnung. Entstanden ist einer der moderns-
ten Textilveredelungsbetriebe Europas. Besten Dank an
das Horburger-Team fur die hervorragende Ausfuhrung.«

Thomas Hafele, Betriebsleiter von Feinjersey Colours




Zentrale Wasseraufbereitung.
Fotos: broell.cc

Wasserbevorratung.

Pumpenzentrale Medienversorgung.







Hochsteffizientes Energie- und Warmeverteilzentrum.

Lufttechnische Anlage fir die Farbmischanlage.




Adiabatikeinheit.

Mit zweistufiger adiabater
KUhlung wird 95% an Energie
und CO:-Emissionen bei der
Hallenkihlung eingespart.

Ein Quantensprung gegeniber
teurer Kompressionskdalte.




Héchste Energieeffizienz
der raumlufttechnischen
Anlagen durch EC-
Ventilatorentechnik und
hochleistungsfdhigen
Wdrmerickgewinnungs-
systemen.




Abwassermanagement fior
die Warmerickgewinnung
und Neutralisation.

Energiemanagement Gber
die gesamte Prozesskette.




Energietechnik
mit Zukunft

Wir konzipieren Anlagen fUr Industrie-
und Gewerbebetriebe in Vorarlberg

Hérburger gehért zu den fUhrenden
Anbietern hochwertiger Gesamtldsun-
gen in den Bereichen Sanitdr- und
Heizungstechnik, Luft- und Klimatechnik
sowie Anlagenbau. Das Familienunter-
nehmen mit 85 Mitarbeitenden wird in
vierter Generation von den Geschdafts-
qualitative Lésungen.

fUhrern Simon und Bertram Horburger
sowie Klaus Hdmmerle geleitet.

die jeweiligen Anforderungen abge-

stimmt sind.

herren bieten wir individuelle, hoc

und im Bodenseeraum, die speziell auf

Die Produktion fUr Luftleitsysteme ist
in unser neues Fertigungsgebdude
am Rémergrund in Rankweil Ubersie-
delt. Langfristig soll das gesamte
Unternehmen an diesen neuen Stand-

ort verlegt werden.

Auch fUr Bautrdger und private Bau-
h-
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GotznerstraBe

HORBURGER

Horburger GmbH & Co KG
BrolsstraBe 11-15, 6844 Altach, Osterreich

T +43 5576 72483, www.hoerburger.at

Grundweg



