
Wenn es darauf ankommt 
Lufttechnische Geräte 
von ERM



Abgestimmte Lösungen für 
Industrie und Gewerbe

Energiezentrale vorgefertigt 
inklusive Verdrahtung und 
Regelung. 

Zentrallüftungsgerät in 
Modulbauweise.

Hygiene, Reinigbarkeit und thermische 
Eigenschaften optimal vereint.

Kunden unterschiedlichster Branchen 
vertrauen auf die Kompetenz von 
Hörburger. Bei den Gebäudetechnik-
experten genießen alle den Vorteil 
einer individuellen Herangehensweise. 
Das klar definierte Ziel: Eine Komplett-
lösung, die auf die Bedürfnisse des 
Kunden abgestimmt ist. Das erfordert 
Flexibilität und breitgefächerte Kom-
petenz von der Beratung über die 
Planung bis hin zu Produktion und Ser-
vice. Dabei setzt Hörburger auf die pro-
fessionelle Gerätefertigung von ERM 
(Energie Ressourcen Management).

Optimale Abstimmung 
und Flexibilität

Im Unterschied zur Serienfertigung 
kann durch die freie Skalierung der 
Gerätegeometrien und die individu-
elle Komponentenbestückung eine 
exakt auf die Anforderungen abge-
stimmte Lösung realisiert werden. 
Dabei werden nicht nur Einzelgeräte, 
sondern komplexe Energiezentralen 
inklusive Regelungstechnik und Ver-
kabelung vorgefertigt. 

Die Installationszeit auf der Baustelle 
verkürzt sich durch diese Vorgehens-
weise um bis zu 90 %. Größtmögliche 
Flexibilität bei der Montage vor Ort und 
kürzeste Lieferzeiten stehen dabei an 
erster Stelle.

Laufende Optimierung

Der ständige Dialog zwischen Planung, 
Ausführung und Wartung ermöglicht 
einen optimalen Wissensaustausch, der 
neue Maßstäbe in Bezug auf System-
lösungen und Qualitätsstandards setzt. 

Nachhaltiger Nutzen

Die Geräte von ERM sind auf lange 
Nutzungszeiten und zuverlässigen 
Betrieb optimiert. Der Fokus gilt der 
verantwortungsvollen und individuell 
angepassten Auswahl der Kompo-
nenten und Materialien.  

Verlässliche Partnerschaft

Die speziell ausgebildeten Mitar-
beiterInnen von ERM garantieren eine 
einwandfreie Lieferung und perfekte 
Betreuung.

Umfassender Komplettservice

65 Mitarbeitende des Werkskunden-
dienstes TGS sorgen für einen rei-
bungslosen Betrieb der installierten 
Geräte – und das 24 Stunden an 
365 Tagen im Jahr.

Energetische Nachbetreuung

Dank modernster Messtechnik werden 
Energiedaten, Anlagenparameter und 
Betriebsdaten erfasst, analysiert und 
so unmittelbar Maßnahmen für einen 
energieeffizienten Betrieb getroffen.

Zertifizierungen

Gerätegehäuse wurde nach 
EN 1886 geprüft.

–	 Mechanische Festigkeit: D1 (M)
–	 Gehäusedichtheit: L1 (M) 
–	 Filter Bypass Leckage: F9 (M) 
–	 Wärmedurchgangszahl U: T2 (M) 
–	 Wärmebrückenfaktor kb: TB2 (M) 

Gehäuseausführung 

Das Gehäuse hat eine Wandstärke 
von 50 mm und ist komplett thermisch 
getrennt. Sämtliche Aluminium-
Rahmenprofile sind ebenfalls in ther-
misch getrennter Ausführung, Gehäuse-
platten sind geschäumt oder in Mine-
ralwolle erhältlich.

Oberflächen

Innen- und Außenblech mit Standard-
beschichtung in RAL-7035. Weitere Aus-
führungen in Sonderfarben, verzinkt 
oder aus Edelstahl lieferbar. Die techni-
sche Auslegung der Geräte erfolgt 
nach der Verordnung (EU) Nr. 1253/2014: 
2018 (ERP ready).

Referenzen 

Lebensmittelindustrie
–	 Ölz Meisterbäcker GmbH & Co KG,
	 Dornbirn

–	 11er Nahrungsmittel GmbH, Frastanz
–	 Jomo Zuckerbäckerei GmbH,  
	 Leobendorf

–	 Rauch Fruchtsäfte GmbH & Co OG,
	 Nüziders

Metallindustrie
–	 Doppelmayr Seilbahnen GmbH, 
	 Wolfurt

–	 Liebherr GmbH, Werk Nenzing
–	 Fulterer AG & Co KG, Lustenau

Reinraumtechnik
–	 VAT Vakuumventile AG, Haag
–	 Weidmann Medical Technology AG, 
	 Rapperswil

–	 Sealtech AG, Ruggell

Individuelle Lösungen exakt auf 
die Bedürfnisse abgestimmt.



Hörburger GmbH & Co KG
Brolsstraße 11-15, 6844 Altach, Österreich
T +43 5576 72483, www.hoerburger.at

Energietechnik 
mit Zukunft

Hörburger gehört zu den führenden 
Anbietern hochwertiger Gesamtlösun-
gen in den Bereichen Sanitär- und 
Heizungstechnik, Luft- und Klimatechnik  
sowie Anlagenbau. Das Familienunter-
nehmen mit 85 Mitarbeitenden wird in 
vierter Generation von den Geschäfts-
führern Simon und Bertram Hörburger 
sowie Klaus Hämmerle geleitet.

Wir konzipieren Anlagen für Industrie- 
und Gewerbebetriebe in Vorarlberg 
und im Bodenseeraum, die speziell auf 
die jeweiligen Anforderungen abge-
stimmt sind. 

Auch für Bauträger und private Bau-
herren bieten wir individuelle, hoch-
qualitative Lösungen.

Die Produktion für Luftleitsysteme ist 
in unser neues Fertigungsgebäude 
am Römergrund in Rankweil übersie-
delt. Langfristig soll das gesamte 
Unternehmen an diesen neuen Stand-
ort verlegt werden.  

Standort Altach Standort Rankweil
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