
Die Gesamtlösung
für Kugelfink 
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Das Unternehmen Kugelfink GmbH hat 
seinen Unternehmensstandort von 
Dornbirn nach Lustenau in den Millen-
niumspark verlegt und damit neuen 
Raum für weiteres Wachstum gewon-
nen. 800 m2 Verkaufs- und Büro- sowie 
1400 m2 Lagerfläche wurden im Jänner 
2017 bezogen. Kugelfink ist Spezialist für 
Wälzlager, Antriebstechnik und Linear-
systeme und steht für qualitativ hoch-
wertige Produkte, kompetente Betreu-
ung und ein umfangreiches Lager mit 
25.000 unterschiedlichen Artikeln. 

Lösung aus einer Hand

Die Auftraggeberin hat sich mit dem 
Thema Energie und Energieeffizienz 
intensiv auseinandergesetzt und sich 
für ein langfristig umweltschonendes 
Energiekonzept entschieden. Die 
Fachplanung erfolgte im Auftrag der 
Architekten mit nachfolgender Aus-
schreibung, welche Hörburger für 
sich entscheiden konnte. Die Hörburger 
Technik hat dabei alle Gewerke aus 
der Führungsplanung gemeinsam mit 
Planern und Architekten zu einem in 
einer Verantwortung liegenden Ge-
samtsystem koordiniert.

Gesamtprojektleiter als
zentraler Ansprechpartner

In enger Kooperation mit der Architektur- 
und Fachplanung setzte Hörburger die 
Luftwärmepumpenanlage mit 2 x 30 kW 
für Heizung und Kühlung in Betrieb. Für 
die Verwaltung wurde die Lüftungsan-
lage inkl. Heiz- und Kühlsystem installiert 
sowie die Bauteilaktivierung der Lager-
halle und Warendisposition umgesetzt. 
Die komplette Regelungsanlage inkl. 
Leittechnik sowie die energetische 
Nachbetreuung und Optimierung der 
Heizungs- und Lüftungssysteme zählten 
zur Gesamtlösung. Andreas Speckle 
zeichnete verantwortlich für die ge-
samte Projektleitung. 

Optimierung im Jahreszyklus

Sämtliche Gewerke wurden intern 
miteinander koordiniert, innerhalb des 
Bauzeitplanes ausgeführt und als 
eine Anlage übergeben, die alle Belan-
ge thermischer Behaglichkeit erfüllt. 
Hörburger begleitet die Gebäudetech-
nik über einen gesamten Jahreszyklus. 
Dank modernster Messtechnik werden 
Energie- und Betriebsdaten erfasst 
und analysiert. Alle Anlagenparameter 
werden aufgezeichnet, die Steuerungs-
techniker lesen diese aus, analysieren 
die Funktionsweise und prüfen allfällig 
abweichende Parameter. Aufgrund 
dieser Analysen wird die Anlage auf 
den aktuellen Betriebsfall nachjustiert 
und auf Energieeffizienz und Nutzerver-
halten optimiert.

Leistungen von Hörburger

–	 Luftwärmepumpenanlage 
	 2 x 30 kW für Heizung und Kühlung

–	 Bauteilaktivierung Lagerhalle / 
	 Warendisposition

–	 Lüftungsanlage inkl. Heiz- und 
	 Kühlsystem Verwaltung

–	 Komplette Regelungsanlage 
	 inkl. Leittechnik

Verantwortung für das
Gesamtsystem

Eine lösungsorientierte Arbeitsweise 
ist eine der Stärken von Hörburger. 
Für komplexe Anlagen werden exakt 
koordinierte Lösungen mit hoher 
Qualität entwickelt. Sämtliche Schnitt-
stellen sind optimal aufeinander abge-
stimmt, die Anlagensysteme werden 
einwandfrei dokumentiert. Hörburger 
wurde bei Kugelfink erneut seinem 
Anspruch gerecht die Verantwortung 
für eine Gesamtlösung zu übernehmen 
und sich als Gesamtanlagenerrichter 
 zu etablieren.

Schnell, kompetent
und persönlich

»Hörburger steht für Gesamtlösungen mit 
Handschlagqualität. Wir waren und sind 
mit den Leistungen sehr zufrieden. «

Mag. Karin Fink-Loos,
Geschäftsführerin

Daten und Fakten 
Kugelfink GmbH

Unternehmensgegenstand: 
Spezialist für Wälzlager, Antriebstechnik 
und Linearsysteme
Produkte: Derzeit etwa 25.000 unter-
schiedliche Artikel – das Sortiment 
umfasst Produkte der Wälzlager-, 
Antriebs- und Lineartechnik sowie 
Dichtungen, chemische Produkte
und Sicherungs-/Ausgleichelemente
Standort: Lustenau
Gründung: 1934

Empfangsbereich Detailverkauf.

Lagerhalle und 
Warendisposition.

Blick in den neuen Schulungsraum. 



Energietechnik 
mit Zukunft

Hörburger GmbH & Co KG
Brolsstraße 11-15, 6844 Altach, Österreich
T +43 5576 72483, www.hoerburger.at

Hörburger gehört zu den führenden 
Anbietern hochwertiger Gesamtlösun-
gen in den Bereichen Sanitär- und 
Heizungstechnik, Luft- und Klimatechnik  
sowie Anlagenbau. Das Familienunter-
nehmen mit 85 Mitarbeitenden wird in 
vierter Generation von den Geschäfts-
führern Simon und Bertram Hörburger 
sowie Klaus Hämmerle geleitet.

Wir konzipieren Anlagen für Industrie- 
und Gewerbebetriebe in Vorarlberg 
und im Bodenseeraum, die speziell auf 
die jeweiligen Anforderungen abge-
stimmt sind. 

Auch für Bauträger und private Bau-
herren bieten wir individuelle, hoch-
qualitative Lösungen.

Die Produktion für Luftleitsysteme ist 
in unser neues Fertigungsgebäude 
am Römergrund in Rankweil übersie-
delt. Langfristig soll das gesamte 
Unternehmen an diesen neuen Stand-
ort verlegt werden. 

Standort Altach Standort Rankweil


