
HLK-Gesamtkonzept 
für die Helmut Goll AG



Die Helmut Goll AG ist ein renommier-
tes Großhandelsunternehmen der 
Beschläge-Branche mit Standorten in 
der Schweiz, Österreich und Deutsch-
land. Zum umfassenden Sortiment des 
Unternehmens zählen hochwertige 
Dichtungsprofile ebenso wie eine 
Vielzahl an hochwertigen Bau- und 
Türbeschlägen. Goll versteht sich als 
Trendsetter, der dem Markt bewährte 
Produkte ebenso wie Innovationen 
aus der Welt der Beschläge anbietet. 
Die hohe Beratungsqualität sowie das 
große Know-how runden das umfas-
sende Profil des Betriebs ab. Ein Profil, 
das auch in Zukunft mit der konse-
quenten Erweiterung und Optimie-
rung des Sortiments geschärft und 
optimiert werden soll. 

Energetisch optimale Lösung 
für den gesamten Neubau

Für Hörburger bestand die Herausfor-
derung darin, eine energetisch optima-
le Lösung für den gesamten Neubau zu 
erarbeiten. Das breite Nutzungsspekt-
rum von Versand über ein Hochregal-
lager bis hin zum Verwaltungsgebäu-
de erforderte eine Kombination 
unterschiedlicher Konditionierungs-
systemen. Hörburger steuerte mit der 
gesamten Planung und Umsetzung 
der HLK-Maßnahmen einen wesent-
lichen Beitrag zum Gelingen dieses 
ambitionierten Großprojektes bei.  
Die hierfür eingesetzte Investitions-
summe belief sich auf rund 850.000 
Euro. »Wir verkaufen Qualitätsprodukte 
und unsere Klientel ist im qualitativ 
hochwertigen Bereich zu Hause. Schon 
alleine aus diesem Grund nehmen wir 
nicht von vornherein den billigsten 
Dienstleister, sondern jenen, bei dem 
wir nach abwägen sämtlicher kauf-
männischer und technischer Kriterien 
das beste Gefühl und Vertrauen in 
unsere Investitionen haben«, erklärt 
Thomas Salvato, bei der Helmut Goll 
AG für das Marketing zuständig.

Das neue Lager besticht mit einer 
Höhe von 27 Metern und 6.500 Palet-
ten-Stellplätzen. Hörburger entwi-
ckelte ein spezielles Lüftungssystem 
zur Beheizung und Konditionierung.

Die Entscheidung zugunsten der 
Firma Hörburger sei daher nicht 
nur eine preisliche, sondern auch 
eine qualitative gewesen.

Leistungen von Hörburger

–	 Planung der gesamten 
	 Haustechnikanlage

–	 Regelung und Energie-Monitoring
–	 Heizungsanlage
–	 Kühlung, Be- und Entlüftung des 
	 Verwaltungsgebäudes

–	 Trinkwasserinstallation, Entwäs-
	 serungssystem und Nassräume

–	 Photovoltaik-Anlage

Ausgeklügeltes Lüftungssystem
für Lager

Das neue Lager verfügt über eine 
Nutzfläche von 1.300 Quadratmetern 
und besticht mit einer Höhe von 27 
Metern und 6.500 Paletten-Stellplätzen. 
Das Kleinteilelager besitzt eine Nutz-
fläche von 420 Quadratmetern und 
eine Höhe von 12 Metern und 20.000 
Kisten-Stellplätze. Für diese beiden 
Lager wurde mittels verschiedener 
Berechnungs- und Simulationsmodelle 
ein ausgeklügeltes Lüftungssystem zur 
Beheizung und Konditionierung entwi-
ckelt. Die Kommissionier-Hallen für den 
Wareneingang und den Versand haben 
eine Dimension von je 840 Quadratme-
tern. Zur Erreichung eines stabilen 
Raumklimas trotz wechselnder Belas-
tungen wurde für die Beheizung eine 
Betonkernaktivierung mit insgesamt 13 
Kilometern Systemrohr verlegt. Dabei 
wird die Masse des Betonbodens als 
Wärmespeicher genutzt.

Alle Verwaltungsräumlichkeiten haben 
eine Fläche von rund 500 Quadratme-
tern. Ein Belüftungssystem mit Wär-
merückgewinnung in Kombination mit 
thermisch aktiven Metalldecken sorgt 
für frische Luft und angenehme Arbeits-

Gesamtlösungen,
die begeistern

bedingungen im Büro. Abgerundet 
wird das Energiekonzept von einer 
180 Quadratmeter großen Photovoltaik-
Anlage mit 30 KWp Leistung. Der 
erzeugte Strom der PV-Anlage wird 
zur Gänze für die Haustechnik ver-
wendet und trägt somit wesentlich 
zur Steigerung der Energieeffizienz 
bei. Durch die eigens bei Hörburger 
programmierte Regelung werden 
sämtliche Abläufe optimal gesteuert 
und überwacht. Somit kann das 
ganze Jahr ein energiesparender 
Betrieb gewährleistet werden.

Luft / Wasser-Wärmepumpen 
für Heizung und Kühlung

Ebenso mit 500 Quadratmetern Fläche 
dimensioniert sich der Keller für Archiv, 
Technik, Lager und alle Sanitäranlagen. 

Die komplette Verrohrung 
wurde vorab in 3D geplant 
und bei Hörburger vor-
gefertigt. So konnten die 
Montagezeiten auf der 
Baustelle sehr kurz ge-
halten werden.

»Wir wollten ein kostenschonendes, umweltfreundliches, 
effizientes und möglichst wartungsfreies Projekt. Da konnte 
Hörburger mit seinem Konzept vollumfänglich überzeugen.«

Thomas Salvato,
Marketing Helmut Goll AG

In der Technikzentrale im Zwischen-
geschoss sind alle Anlagenkompo-
nenten zur Energie- und Luftversorgung 
untergebracht. Die Heizung und Küh-
lung des Gebäudes wird mittels zwei 
Stück Luft/Wasser-Wärmepumpen mit 
jeweils 75 kW Leistung bewerkstelligt. 
Zur Spitzenlastabdeckung dient ein 
Gaskessel. Die Wärme und Kälte wird 
über zwei Zortström-Verteilzentren 
bedarfsgerecht in das gesamte Ge-
bäude verteilt. Um alle diese Kompo-
nenten kompakt zu platzieren und die 
Montagezeiten auf der Baustelle so 
kurz wie möglich zu halten, wurde vorab 
die komplette Verrohrung in 3D geplant 
und im Werk vorgefertigt. Aufgrund 
der Planungstools der 3D-Vorplanung 
und Anlagenkonstruktion hat Hörburger 
die Möglichkeit, Technikräume kom-
pakt unter gleichzeitiger Berücksichti-
gung der optimalen Service- und 

Wartungszugänglichkeit für den späte-
ren Anlagenbetrieb zu konstruieren. 
Bei der Helmut Goll AG zeigt man sich 
zufrieden: »Hörburger hat alle Arbei-
ten im zeitlichen Rahmen und zu un-
serer vollsten Zufriedenheit realisiert. 
Von unserer Seite gibt es die Note 1.«
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Energietechnik 
mit Zukunft

Hörburger GmbH & Co KG
Brolsstraße 11-15, 6844 Altach, Österreich
T +43 5576 72483, www.hoerburger.at

Hörburger gehört zu den führenden 
Anbietern hochwertiger Gesamtlösun-
gen in den Bereichen Sanitär- und 
Heizungstechnik, Luft- und Klimatechnik  
sowie Anlagenbau. Das Familienunter-
nehmen mit 85 Mitarbeitenden wird in 
vierter Generation von den Geschäfts-
führern Simon und Bertram Hörburger 
sowie Klaus Hämmerle geleitet.

Wir konzipieren Anlagen für Industrie- 
und Gewerbebetriebe in Vorarlberg 
und im Bodenseeraum, die speziell auf 
die jeweiligen Anforderungen abge-
stimmt sind. 

Auch für Bauträger und private Bau-
herren bieten wir individuelle, hoch-
qualitative Lösungen.

Die Produktion für Luftleitsysteme ist 
in unser neues Fertigungsgebäude 
am Römergrund in Rankweil übersie-
delt. Langfristig soll das gesamte 
Unternehmen an diesen neuen Stand-
ort verlegt werden. 

Standort Altach Standort Rankweil


